Elektrokul A/S

Grafit




|ISEM-2/1SEM-3

ISEM-2 og |SEM-3 er grafitkvaiteter til jer, som gnister enkleformer til Smede- dler pressestigbningsvaarktgj .

ISEM-2 og | SEM-3 kombineret med en merefinkornet grefit er den bedste kombination til enhgj effektiv produkti-
on af formvaaktgj.

|SEM-2 egner sig beddt til grov bearbejdning og skrotbearbe dning.

| SEM-3 fungerer som skrotningsgrafit og til gnistning, hvor kravet til overfladefinhed ikke
er prioriteret, for eksempd til smedevaaktg og sprajtestabningsvaakty.

Kornstgrrelse Massefylde  Hardhed Spec. modstand Bgjestyrke Trykstyrke
pum g/cm? shore pQem Kg/lem? Kglem?

ISEM-2 10 1,78 55 1100 420 850
ISEM-3 10 1,85 60 1000 500 1050




|SEM-7/ISEM-8

ISEM-7 og |SEM-8 er enfinkornet gréfit, Som egner Sg som universd gréfit.
Begge kombinerer en hgj bearbejdningshastighed med muligheden for at opnaen hg overfladefinhed.

ISEM-7 er enfinkornet grafit, som ikke kun egner sig til skrotning men ogsattil slut bearbejdning med starre krav til
overfladefinish.

| SEM-8 kan anvendes som universd gréfit til de fleste opgaver fraskrotning til fin bearbejdning. Godt beerbe dningspoterti-
ale gar det muligt ogsd at skabefinekonturer.

Kornstgrrelse Massefylde  Hardhed Spec. modstand Bgjestyrke Trykstyrke
pum glem? shore pQem Kglem? Kg/em?

ISEM-7 8 1,77 62 1250 510 1070
ISEM-8 8 1,78 65 1400 500 1100




TTK-50/150-63/1S0-88

Detteer kvdliteter, som giver en meget god overfladefinish sammen med en hgj bearbg dningshastighed. | kombination
med for eksempdl |SEM-2 dller |SEM-3 opnds en meget effektiv gnistprooes med den hgje bearbgdningshastighed fral SEM-
2/ISEM-3 og den gode overfladefinish fragrafitkvaiteterne i denne gruppe. Overfladefinheder pa VDI 22 til VDI26 kan
opnas.

TTK-50 er en grafitkvalitet i den nye grafitgeneration med udmearkede egenskaber. Den dakker et tort anvenddlsesonrd
de TTK-50 er vdegnet ved fremdtilling af formveaktg til formsprgjtning af plagtic, frade mest smpletil dem, som stiller
lidt sarre krav til detaljerigdom og overfladefinhed.

1SO-63 er en grafitkvalitet, der har vigt St vaard igennem lang tid, og den enestei sin klasse, som findesi meget Soredi-
mensoner. Hg dengtet og styrke samt didstyrke ved gnistning muligger gnistning med hgj overfladefinhed. Kvadliteten er
ssxdeesvelegnet til formvaaktg med de hgieste krav til overfladefinhed og til kaviteter med tynde, dybe spor.

1S0-88 er enkvditet med ekstrastor styrke. Kvdliteten er velegnet til hgje og tynde dektroder. Denne kvalitet er velegnet
til trad gnistning.

Kornsterrelss Massefylde  Hérdhed Spec. modstand Bgjestyrke Trykstyrke

pm g/cmd shore pQcem Kglen? Kglem?
TTK-50 6 1,80 72 1430 630 1400
1SO-63 5 1,82 80 1550 780 1750

1SO-88 3 1,90 90 1500 950 1850




TTK-4/TTK-5

Bade TTK-4 og TTK-5 er grafitkvaliteter, som har stor styrke og hérdhed. Det ger dem saaligt velegnede til detaljerige,
vanskelige konturer med hgje krav til overfladefinish.

Overfladefinheder under VDI18 er mulige.

Saaligt velegnedetil former til telekom og medicinteknik.

TTK-4 er den noget bladere & deto, hvilket ger den meget |et at bearbegjde

TTK-5, somer hérdere, har en lavere ditagegrad ved gnistning.

Kornstgrrelse Massefylde  Hardhed Spec. modstand Bgjestyrke Trykstyrke
pm g/cmd shore pQcem Kglen? Kg/lem?

TTK-4 4 1,78 72 1400 730 1350
TTK-5 4 1,78 80 1550 800 1500




TTK-8/TTK-9

TTK-80g TTK-9 er premium kvaiteter til ssaligt komplicerede opgaver.
Bade TTK-8 0g TTK-9 har meget stor styrke og hérdhed.
Den ekdgremt gore syrke gar det muligt a fremdtille yderst komplicerede dektroder med de hgiesekrav til prascision.

Med TTK-8 og TTK-9 kan man opnd.overfladefinheder pa VDI 15 og nedad.

TTK-8, somer den noget blgdere, er velegnet til fraesebearbejdning
TTK-9 egner sig med sin hérdhed til tradgnistbearbejdning af ektroden.

Kornstgrrelse Massefylde  Hardhed Spec. modstand Bgjestyrke Trykstyrke
pm g/cmd shore pQcem Kglen? Kg/lem?

TTK-8 2 1,77 78 1500 800 1550
TTK-9 2 1,77 90 1800 920 1800




Oversigtstabel over Tanso gr afit
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